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L'invention concerne un sac, particulierement 
un sac a porter en matiere plastique, de preference 
en polyethylene, avec ou sans soufflet, dont la poi- 
griee est formee par des decoupures ou des per- 
forations dans la zone du cote ouvert du sac. 

Pour les sacs a porter qui sont remis au client 
dans les magasins, I'important est qu'ils soient bon 
marche pour une force portante la plus grande 
possible. Le cout peu eleve est obtenu en donnant 
aux parois du sac une epaisseur minime, comprise, 
par exemple, entre 50 et 60 /i et en formant les 
poigneps si possible sans perte de matiere. Pour 
atteindre ce but, des sacs a porter connus sont 
munis d'une decoupure en forme de U (<a la 
maniere de la coupe d'une chemise), le cote fibre 
du U se terminant au bord superieur du sac. Les 
cotes, fermes en soi, du corps du sac doivent rester 
suffisamment ouverts pour que le U penetre dans 
la surface du sac, aim qu'il en resulte une poignee 
en forme de boucle. L'inconvenient d'un sac a por- 
ter construit de cette maniere reside dans le fait 
que le remplissage du corps du sac est mal com- 
mode car les poignees constituent un obstacle et le 
volume du sac ne peut etre utilise / que jusqu'au 
niveau du cote transversal inferieur du U. Une 
diminution du volume de remplissage resulte en 
outre de ce qu'en rassemblant les poignees pour 
porter le sac, le bord superieur du corps* de sac 
qui se trouve dans la zone du cote transversal du U 
se retrecit. 

Tandis que dans le sac a porter deorit on part 
d'un element de base quadrangulaire, dans une autre 
forme d'execution connue de sac a porter, on se 
sert d'un element de base qui porte, a son bord 
firuperieur, une allonge dans laquelle est pratique 
un trou oblong ou autre perforation similaire ser- 
vant de poignee. Ce 9ac a porter egalement ne resiste 
pas a la solicitation, car la charge n'est suspendue 
qu'en deux bandes etroites qui relient 1'allonge au 
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sac proprement dit sur les petits cotes du trou 
oblong. 

Outre les sacs a porter deja mentionnes, on con- 
nait des sachets faits de films en matiere plastique, 
dans lesquels sont offertes certaines marchandises 
pour obtenir un emballage sterile ou pour composer 
un assortiment. A cause des exigences moindres 
posees a ces sachets d'emballage en ce qui concerne 
la resistance a la charge, on peut donner a leurs 
parois une epaisseur reduite, ce qui diminue d'au- 
tant leur prix de revient. Pour faciliter le transport 
de 1'cbjet emballe, on sait munir les sachets de 
bandes de carton ou autres portant des evidements 
en forme de poignee, bandes qui sont fixees par 
collage ou agrafage a un cote du sachet. 

Tous les sacs a porter connus ont, en commun, 
l'inconvenient d'une augmentation de leur prix de 
revient par la mise en place des poignees ainsi que 
par le choix de films relativement epais pour obte- 
nir une certaine resistance <a la charge tout en 
evitant Tarrachement des poignees et les sachets 
d'embaHage ont l'inconvenient que lorsqu'ils sont 
sans poignee et de forme, le plus souvent, ouverte, 
lis sCfht mal commodes a manipuler et que par la 
pose* de poignees leur prix de revient devient si 
eleve que l'utilisation de ces sachets n'est plus ren- 
table pour remhalkge d'articles de peu de valeur. 

L'invention elimine les inconvenients des sacs a 
porter et des sachets connus par le fait que les 
incisions ou perforations protegees contre le dechi- 
rement a leurs extremites partent du bord lateral 
du sac pour aller a la rencontre 1'une de l'autre et 
se terminent a une certaine distance Tune de l'autre. 

Les poignees en forme de boucle amenagees dans 
des sacs a porter ou des sachets de la maniere 
conforme a l'invention se presentent au portage sous 
forme d'anse, de sorte qu'il ne se produit aucune 
diminution du volume de remplissage du corps de 
sac. Outre ce maintien du volume de remplissage 
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lors du port du sac rempli, on obtient que la charge 
soit uniformement repartie sur toute la largeur du 
pourtoux du sac. Un arrachement des poignees en 
forme de boucle ne peut se produire que si les 
poignees s'arrachent sur toute la largeur de la 
bande comprise entre les extremites des incisions. 
Par rapport aux sacs a porter ayant pour poignee 
des trous decoupes a l'emporte-piece, on obtient 
une force portante environ deux fois plus grande. 
La repartition uniforme de la charge dans la forme 
d'execution conf prme a l'invention du sac a porter 
ou du sachet permet d'utiliser aussi des raatieres 
plastiques qui, par suite de leur tendance a 1'arra- 
chement, etaient jusqu'ici exdues de ce domaine 
d'application. II s'agit ici specialement de polyethy- 
lene a basse pression qui se distingue par un carao 
tere analogue a celui du papier. 

Les sacs a porter ou sachets equipes conformed 
ment a I'-invention presentent, en outre, Pavan- 
tage d'etre peu couteux, car ils peuvent etre fabri- 
ques avec une matiere de faible epaisseur et sans 
perte de matieres lors de la mise en place des 
poignees. lis presentent, de plus, un grand volume 
de remplissage qui peut etre utilise entierement sans 
risque de dechirement des poignees. Lorsque ces 
poignees sont reliees au corps du sac par des per- 
forations on dispose pour le remplissage du sac, 
avant de l'utiliser comme sac a porter, de la tota- 
lite du diametre de I'ouverture. Lorsqu'on detache 
les poignees en forme de boucle du corps de sac 
pour porter le sac rempli, la forme du corps de sac 
rempli ne se modifie pas dans le sens d'une reduc- 
tion de volume, car les cotes sont libres si bien que 
lors de la presence de soufflets lateraux ceux-ci 
peuvent se developper sans diffrculte pour donner 
des cotes plats et etre utilises entierement et il en 
est de meme lors de la presence d'lrn fond a 
soufflet qui peut se transformer en fond plat. 

Comme deja mentionne, les memes avantages sont 
egalement valables pour les poignees en forme de 
boucle pratiquees sur des sachets d'embaHage de 
la maniere conforme a Finvention. Ici aussi, grace 
a la repartition favorable de la charge, il est pos- 
sible de choisir des films de faible epaisseur, 1'epais- 
seur des films destines a la fabrication des sachets 
pouvant etre encore considerablement inferieure a 
celle des films prevus pour les sacs a porter, car 
on exige d'eux generalement une force portante 
moindre. 

L'utilisateur se trouve en presence d'un sachet 
d'embaHage qu'il peut porter par des poignees apres 
avoir dechire les perforations, sans courir le risque 
de laisser echapper le sachet a cause de son man- 
que de maniabilite ou de voir le contenu tomber 
du sachet. Meme sans la presence d'un grand sac, 
on peut porter sans dommage et facilement plu- 
sieurs articles differents par les poignees de leur 
sachet d'emballage. 
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La protection des incisions ou des perforations 
contre rarrachement a des repercussions avanta- 
geuses pour la resistance a la charge du sac ou du 
. sachet, car les sacs ou les sachets, malgre une force 
portante plus grande, durent plus longtemps que les 
formes d'execution commes et peuvent etre utilises 
plus frequemment. La protection contre le dechi- 
rement peut, suivant un exemple de l'invention, 
etre un trou prevu a chacune des extremites se 
faisant face des incisions ou perforations, trou dont 
le diametre est superieur a celui des perforations. 
Cette forme d'execution d'une protection contre le 
dechirement est particulierement avantageuse, car 
il existe des outils de perforation dans la plupart 
des ateliers de fabrication pour pratiquer des trous 
d'aeration sur le pourtour des sachets ou autres. 
Une autre protection contre le dechirement des 
extremites des incisions ou perforations servant a 
former les poignees peut etre obtenue en tenninant 
les incisions ou perforations par un arc, les cour- 
bures convexes des arcs pouvant s'opposer. L'avan- 
tage de cette protection contre le dechirement reside 
particulierement dans le fait qu'elle peut etre pra- 
tiquee dans le sachet en meme temps que les inci- 
sions ou perforations, si bien que des operations et 
des outils supplementaires ne sont pas necessaires. 

Des experiences pratiques ont montre que pour 
obtenir une resistance a la charge elevee du sachet 
ou du sac a porter, il faut tenir compte du role joue 
par le rapport entre la longueur des incisions et la 
largeur de la bande Testant entre les extremites des 
incisions. II est avantageux que la longueur des 
poignees formees par les -incisions ou les perforations 
soit egale a la largeur de la bande restant entre les 
points extremes des incisions ou des perforations ou 
superieure a cette largeur. 

Les dessins represented schematiquement des 
exemples d'execution de l'invention. 

Figure .1 represente un sac a porter a bord 
renforce et fond soufflet, dans lequel la protection 
contre le dechirement est Tealisee par un trou; 

Figure 2 est un sac a porter avec protection en 
forme d'aTC contre le dechirement et soufflet supe- 
rieur et inferieur; 

Figure 3 represente un sac a porter analogue a 
celui de figure 2, mais avec des soufflets profonds, 
l'exrremite des incisions se trouvant dans la zone 
des soufflets; 

Figure 4 est un sac a porter avec des soufflets 
lateraux. 1'extremite des incisions se trouvant a 
Texterieur des soufflets; 

Figure 5 represente un sac a porter sans souf- 
flet, avec des points de soudure servant de protec- 
tion contre le dechirement; 

Figure 6 est un sac a porter egalement sans souf- 
flets lateraux et fond a soufflet, dans lequel la pro- 
tection contre le dechirement se fait sous la forme 
d'une soudure continue; 


Figure 7 montre un sachet a porter avec soufflets, 
destine a Femballage, dans lequel la protection 
contre le dechirement est une soudure d'arret. 

Un element de base quadrangulaire 1 de sac ou 
de sachet, en polyethylene, par exemple, avec une 
epaisseur de paroi d'environ 50 ou 60 /*, est muni, 
a son bord superieur, d 'incisions ou de perfora- 
tions 2 et 3 qui servent a la formation des poignees 
en forme d'anse 4 et 5. 11 est en outre essentiel 
que les incisons 2 et 3 partent du bord lateral et 
aillent a la rencontre Tune de Fautre tout en se 
terminant a une certaine distance Fune de 1'autre. 

Dans Fexemple represente a la figure 1, les per- 
forations se terminent respectivement par un trou 6 
qui sert de protection contre le dechirement des 
poignees 4 et 5 lorsque le sue est charge. L'extru- 
sion du sac se fait dans le sens de la fleche 8 
&vec formation d'un soufflet superieur 9 et d'un 
soufflet inferieur 10. Le soufflet superieur 9 est 
incise pour former une ouverture et ses rabats 
Iateraux sont soudes au sac de sorte qu'il en resulte 
un renforcement du bord superieur du sac a porter 
et des poignees 4 et 5 realisees dans cette partie. 
Le repere 11 designe, dans tous les exemples d'exe- 
cutdon, les soudures necessaires pour former le 
corps de sac ou de sachet a partir de la gaine 
extrudee. 

De meme, Felement de sac 1 suivant la figure 2 
est muni d'un soufflet superieur 9 et d'un soufflet 
inferieur 10, les perforations 2 et 3 se trou van t dans 
la zone du soufflet superieur 9, ce qui renforee les 
poignees 4 et 5. La protection contre le dechire- 
ment est obtenue, dans ce cas, par les terminaisons 
en forme d'arc 6 et 7 des lignes de perforations 2 
et 3, les courbures con vexes des arcs s'opposant. 

Dans Fexemple de la figure 3 ? pour empecher un 
dechirement des incisions, il est prevu egalement 
une terminaison en forme d'arc 6, 7, des incisions. 
La -difference a regard de la figure 2 reside dans le 
fait qu'il y a des soufflets Iateraux profonds 12, 13 
dans la zone desquels se terminent les incisions. On 
obtient ainsi que, Iorsqu'on souleve les poignees 4, 
5, le film du soufflet est pris en meme temps, si 
bien que les poignees sont constitutes d'un double 
pli et sont renforcees d'autant. L'extrusion de cet 
element de base I se fait dans le sens de Faxe lon^ 
gitudinal du sachet (voir fleche 8). 

Comme variante de Fexemple d'execution de la 
figure 3, dans Felement de sac suivant la figure 4, 
il est prevu des soufflets Iateraux peu profonds 18, 
19, les arcs de protection contre le dechirement 6 
et 7 des lignes de perforation 2 et 3 se trouvant a 
Fexterieur des soufflets Iateraux. De ce fait, lors- 
qu'on detache les lignes de perforations 2 et 3, les 
poignees 4 et 5 qui peuvent se deployer li'brement 
sont allongees, de sorte que malgre des incisions 
courtes, il en resulte des poignees longues et faeries 


a saisir. 
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Le sac a porter represente a la figure 5 est 
fabrique sans soufflet et les incisions 2 et 3 sont 
protegees contre le dechirement par des points de 
soudure 16, 17. Le bord superieur ferme dans la 
gaine extrudee est incise pour obtenir 1'ouverture 
du sac et ainsi les poignees egalement. 

De meme, le sac a porter reproduit a la figure 6 
est fabrique sans soufflet. Les incisions 2 et 3 sont 
bordees chacune par un cordon de soudure conti- 
nu 20, 21, ce qui donne non seulement une protec- 
tion des extremites des incisions 2 et 3 contre le 
dechirement, mais encore un renforcement des 
bords sur toute la longueur de Fincision. La lon- 
gueur des incisions 2 et 3 partant des bords late- 
mux pour dler a 'la rencontre Fune de Fautre est 
opportunement a peu pres egale a la largeur de la 
bande restante 22 entre les points extremes des 
incisions. 

La figure 7 represente un sachet d'embaJlage 
avec bord inferieur ouvert pour introduire la mar- 
chandise. II est prevu, au-dessous des lignes de 
perforations 2 et 3 form-ant les poignees, un. cor- 
don de soudure 11 pour fermer le sachet vers 'le 
haut. Les lignes de perforations 2 et 3 sont prevues 
a Finterieur de deux soufflets Iateraux profonds 12 
et 23, de sorte qu'il en resulte un doublage et un 
renforcement de la matiere des poignees sur toute 
la longueur des poignees 4 et 5. Dans cet exemple, 
la protection des extremities des lignes de perfora- 
tion contre le dechirement est assuree par des sou- 
dures d'arret 14 et 15 executees transversal ement 
au sens des lignes de perforation. 

Le choix des protections possibles des extremites 
des incisions ou des lignes de perforations contre 
le dechireemnt ne depend pas du .sens d'extrusion 
du sachet ou de la mise en place des soufflets. Les 
formes d'execution de sacs a porter ou de sachets 
representes dans les figures sont uniquement des 
exemples, dont les divers elements peuvent etre 
echanges Fun contre Fautre suivant le besoin et les 
problemes qui se posent 


RESUME 

1. Sachet, particulierement sac a porter en ma- 
tiere plastique, de preference en polyethylene, avec 
ou sans soufflets, dont la poignee est formee par 
des incisions ou perforations dans la zone du cote 
ouvert du sac, caracterise en ce que les incisions 
ou lignes de perforation protegees a leurs extre- 
mites contre le dechirement partent chacune d'un 
hard lateral pouT aller a l la rencontre Fune de 
Fautre et se terminer a une certaine distance Fune 
de Fautre. 

2. Sachet tel que specifie en 1, caracterise, en 
outre, par les points suivants pris separement ou 
ensemble : 
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a. La protection contre le dechirement est un 
trou dont le diametre est superieur a celui des 
perforations; 

6. Chaque incision ou ligne de perforations se 
tennine par un arc et 'les courbures convexes des 
arcs s'opposent; 

c. La protection est une soudure d'arret executee 
transversalement au sens de l'incision ou de la 
ligne de perforations; 

<L La protection est un renforcement de la 
matiere, par exemple, un point de soudure; 


e. Les incisions sont hordees par un cordon de 
soudure continu; 

/. La longueur des poignees en forme d'anse 
formees par les incisions ou les lignes de perfo- 
rations, est egale & la largeur de la bande restante 
entre les points extremes des incisions ou lignes 
de perforations ou superieure a cette largeur; 

g. Les poignees sont renforcees. 

Heinrich PANNENBECKER 

Par procuration : 

Germain & Mauheau 
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